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Kalibrierlaboratorium fiir die Messgrésse Liange und Drehmoment

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

Messgrosse / Messbereich Messbedingung | Bestmogliche Bemerkungen
Kalibrier- en Messunsicherheit + "

gegenstand

Lange

Parallelendmasse |0,5 mm ... 100 mm HS, GS

nach ISO 3650

Messung des Mit-
tenmasses durch
Unterschiedsmes

Nennmass

sung
Aus Stahl 0,07 um+0,9+10-6 L
Aus Wolframkarbid 0,10 yum+1,6+10-6 <L
Aus Keramik 0,08 yum+0,9+10-6L
fo und fu durch 5- 0,05 ym
Punktemessung
Endmasse 125 mm ... 290 mm 06um+1310-6+L |Messung auf 1-Ko-
ordinaten Messma-
schine
290 mm ... 1000 04um+12-10-6L |HS, GS
mm
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1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem
Erweiterungsfaktor k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.
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Messgrosse / Messbereich Messbedingung | Bestmogliche Bemerkungen
Kalibrier- en Messunsicherheit "

gegenstand

Endmasse >1000 mm ... 3000 0,5um+15+10%.L |GS

Einstellmasse fur
Bugelmessschrau-
ben

1 mm ... 3900 mm

1,1 um +2,2+ 106 L

HS (1...900mm),
GS (1...3900mm),

Lehrdorne 0,5 mm ... 300 mm 0,5um+13-10%-L |HS, GS
Lehrringe 10 mm ... 300 mm 0,7um+1,4+10%L GS
Lehrringe 2mm ... 275 mm 0,6 um+1,5+10%L Messung auf 3-Ko-
ordinaten Messma-
schine HS
Messuhren 0...50 mm 0,001 mm ... 0,8 um
Elektr. Messtaster 0,002 mm
> 0,002 mm ... 5,8 um Messung auf Ein-
0,01 mm koordinaten Mess-
maschine HS
Feinzeiger bis 1 mm 0,001 mm 0,8 um Messung auf
Messuhrenprifge-
rat GS
Fihlhebelmessge- |bis 1 mm 0,001 mm 0,8 um
rate
Bis 3 mm 0,01 mm 5,8 um
Messschrauben Aussenmasse / Teilung nach DIN 863 1-4
Tiefenmasse 0,001 mm 2,7 um HS, GS
Bis 100 mm 0,002 mm 2,9 um
0,01 mm 6,4 um
100...1000mm 0.01 mm 35+25-10%-L HS, GS
Messschrauben Innenmasse Teilung 3- Linien-Berlh-
2...240mm 0.001...0,01 mm |3.7+1+10%L rung HS, GS
35+25+10-6-L nach DIN 863-4
bis 900 mm 0,01 mm 2-Punkt- Berlh-
rung HS
nach DIN 863-4
bis 3900 mm 0,01 mm 35+25+10-6-L 2-Punkt-Beruhrung
GS
nach DIN 863-4
Messschieber Bis 1000 mm 0,01...0,02mm |30 um + 15106 L nach DIN 862
0,05 mm 50 um+ 15« 10%- L HS, GS
Hoéhenmessgerate |Bis 700 mm 0.1 ym 1.5um+3.5+10-6 L |mit Stufenendmass
HS
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1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem

Erweiterungsfaktor k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.
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Messgrosse /
Kalibrier-
gegenstand

Messbereich

Messbedingung
en

Bestmaogliche

Messunsicherheit £ "

Bemerkungen

Aussengewinde

Innengewinde

Aussengewinde

Innengewinde

Ebenheit an
Hartgesteinplatten

Drehmoment

Drehmomentschliis-
sel und Schrauber

Drehmoment — Auf-
nehmer und Mess-
gerate

1 mm ... 200 mm

3mm... 100 mm

1Tmm ... 95 mm

3mm ... 100 mm

bis 12,5 m2

2Nm ... 2100 Nm

0,5Nm ... 1000 Nm

Indirekte Erzeu-
gung des Dreh-
momentes Uber
Kraftaufnehmer

Uber waagrech-
ten Doppelhebel-
arm und Belas-
tungsstiicke

27um+2,8+10°-L

29uym+3,2-10-6+L

25uym+5.0-10-6+L

25um+50-10-6 - L

(0,9 +0,8L*B) um
L = Plattenlange in m
B = Plattenbreite in m

1 %, jedoch nicht klei-

ner als 1 Digit

0.25 %, jedoch nicht
kleiner als 1 Digit

Einfacher Flanken-
@ HS

Einfacher Flanken
@ HS

Flanken- @ GS
Gewindescanner

Flanken- @ GS
Gewindescanner

Auch Vor-Ort-Ka-
librierung mit héhe-
rer Messunsicher-
heit moéglich

nach DIN EN ISO
6789-1
GS

GS

Abkiirzung Bedeutung
GS Geschéaftsstelle in Birr
HS Hauptsitzt in Winterthur
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1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem

Erweiterungsfaktor k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.




